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The aggregates have developed over time to become a versatile, low-impact solution f N
that extends the range of possible machining operations on any machine fittéd with -— .
an electrospindle with automatic tool change. o —~ !\“ _

Gli aggregati sviluppati nel tempo sono una s
che permette di ampliare la gamma di lavorazi
dotata di elettromandrino a cambio uitensile a



AGGREGATES
AGGREGATI

DRILLING
FORATURA

Electrospindle connection
Connessione elettromandrino

1SO40

Outputs n®
Uscite n®

1

Tool connection
Connessione utensile

G1/2

Outlet max speed
Velocita max. in uscita

3000 rpm

Main application
Principali applicazioni

@ Drilling

MILLING

FRESATURA

Electrospindle connection 1S040
Connessione elettromandrino

Outputs n® N
Uscite n° 1+2

Tool connection

Connessione utensile G1/2
Outlet max speed

Velocita max. in uscita 3000 rpm
Main application o Milling

Principali applicazioni

BEVELLING
MOLATURA

Electrospindle connection
Connessione elettromandrino

Outputs n°
Uscite n®

Tool connection
Connessione utensile

#30-70

Outlet max speed
Velocita max. in uscita

3500 rpm

Main application
Principali applicazioni

@ Bevelling

CUTTING
TAGLIO

Electrospindle connection
Connessione elettromandrino

Outputs n*
Uscite n®

Tool connection
Connessione utensile

?30

Outlet max speed
Velocita max. in uscita

2000-2200 rpm

Main application
Principali applicazioni

® Cutting




